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Kierunek studiow Rok/Semestr

Mechanika i budowa pojazdow 3/6

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow

- ogolnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢

niestacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne (np. online)
9 9 0

Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktéw ECTS

2,00

Koordynatorzy Wyktadowcy
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karol.grochalski@put.poznan.pl

Wymagania wstepne

Wiedza: Wiadomosci z zakresu analizy i statystyki matematycznej, rysunku technicznego oraz czesci
maszyn Umiejetnosci: Logicznego myslenia, korzystania z informacji pozyskiwanych z biblioteki i Internetu
Kompetencje spoteczne: Rozumie potrzeby uczenia sie i pozyskiwania nowej wiedzy

Cel przedmiotu

Przyswojenie podstawowych poje¢ z technik pomiarowych. Zapoznanie sie z przyrzgdami i metodami
pomiarowymi stosowanymi w budowie maszyn. Zdobycie umiejetnosci obliczania i doboru toleranciji i
symbolu pasowania dla otworow, watkéw i gwintow. Zdobycie wiedzy o metodach pomiarowych, rachunku
bteddéw i obliczania niepewnosci pomiaru bezposredniego i posredniego.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

Ma wiedze w zakresie fizyki, obejmujgcg podstawy mechaniki klasycznej, optyki, elektrycznosci i
magnetyzmu, fizyki ciata statego, fizyki kwantowej i jgdrowej, niezbedng do zrozumienia wyktadéw
specjalistycznych w zakresie teorii materiatéw konstrukcyjnych i materiatoznawstwa, teorii maszyn i
mechanizmow, teorii napedow elektrycznych i uktadéw mechatronicznych.



Ma uporzgdkowang podstawowg wiedze w zakresie gtownych dziatbw mechaniki technicznej: statyki
kinematyki i dynamiki punktu materialnego oraz bryty sztywnej.

Ma podstawowg wiedze w zakresie podstaw konstrukcji maszyn oraz teorii maszyn i mechanizméw, w
tym o drganiach mechanicznych.

Umiejetnosci:

Potrafi wyszukiwaé w katalogach i na stronach producentéw gotowe komponenty maszyn do
wykorzystania we wiasnych projektach.

Potrafi prawidtowo postugiwac sie nowoczesnym sprzetem do pomiaréw gtéwnych wielkosci fizycznych,
stosowanym w badaniach maszyn i kontroli produkgciji.

Ma umiejetnos¢ samoksztatcenia sie z uzyciem nowoczesnych narzedzi dydaktycznych, takich jak zdalne
wyktady, internetowe strony i bazy danych, programy dydaktyczne, ksigzki elektroniczne

Kompetencje spoteczne:

Jest gotow do krytycznej oceny posiadanej wiedzy i odbieranych tresci

Jest gotow do wypetniania zobowigzanh spotecznych, wspdétorganizowania dziatalnosci na rzecz
Srodowiska spotecznego

Jest gotow do odpowiedzialnego petnienia rél zawodowych, w tym:

- przestrzegania zasad etyki zawodowej i wymagania tego od innych,

- dbatosci o dorobek i tradycje zawodu

Metody weryfikacji efektéw uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktad: Kolokwium zaliczeniowe

Laboratorium: Zaliczenie na podstawie odpowiedzi ustnej lub pisemnej z zakresu tresci kazdego
wykonywanego ¢wiczenia laboratoryjnego oraz pisemnego sprawozdania. Aby uzyskac zaliczenie
wszystkie ¢wiczenia muszg by¢ zaliczone pozytywnie.

Tresci programowe

Wyktad.

Teoria pomiaru, pomiar i jego istota, wynik pomiaru, metody, rodzaje i sposoby pomiaru, uktad
jednostek miar Sl, definicja metra, etalony, wzorce miar dlugosci i kata, ptytki wzorcowe, wateczki i kulki
pomiarowe, ptytki kgtowe, katowniki, hierarchia wzorcow, btedy pomiaru, definicja i klasyfikacja, btedy
systematyczne, przypadkowe i nadmierne, eliminacja i oszacowanie btedow, wyznaczenie niepewnosci
pomiaru, statystyczna analiza wynikéw pomiaréw, narzedzia pomiarowe, ich podziat i charakterystyka,
metody pomiaru, btedy metod posrednich, przyrzady suwmiarkowe, mikrometryczne, czujniki,
dtugosciomierze, wysokosciomierze, mikroskopy, projektory, uktady tolerancji i pasowan czesci maszyn,
pomiary katéw i stozkow, pomiary odchytek ksztattu i potozenia, pomiary podstawowych parametrow
kot zebatych, pomiary chropowatosci powierzchni. Podstawy techniki wspoétrzednosciowe;.
Laboratorium.

Sprawdzanie przyrzgdéw pomiarowych. Pomiary posrednie, pomiary kgtéw. Statystyczna analiza
wynikow pomiaréw. Pomiary wymiaréw zewnetrznych i wewnetrznych. Pomiary gwintow. Pomiary két
zebatych. Pomiary btedow ksztattu.

Tematyka zaje¢
brak

Metody dydaktyczne

Wyktad informacyjny i problemowy,
Laboratoria

Literatura

Podstawowa

1. Jakubiec W., Malinowski J.: Metrologia wielkosci geometrycznych. WNT, Warszawa, 2018

2. . Biatas S. Humienny Z, Kiszka K.: Metrologia z podstawami specyfikacji geometrii wyrobu (GPS),
Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, Warszawa, 2014



3. Paczynski P.: Metrologia Techniczna. Przewodnik do wyktaddéw, ¢wiczen i laboratoriow, wyd.
Politechniki Poznanskiej, Poznan 2003

4. Humienny Z. i inni: Specyfikacje geometrii wyrobow (GPS), Wydawnictwa Naukowo-Techniczne,
Warszawa, 2004.

Uzupetniajgca

1. Piotrowski J., Podstawy metrologii, PWN, Warszawa, 1979

2. Sydenham P.H., Podrecznik metrologii, t1, Wyd. Kit, Warszawa, 1988

3. Arendarski J. Niepewnos¢ pomiaréw Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, Warszawa, 2003
4. Hagel R., Zakrzewski J., Miernictwo dynamiczne, WNT, Warszawa, 1984.

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 18 1,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 32 1,00
laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwidéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




